


 

 

 

 

 

       

  

• Adecuado para riego, suministro de agua para la 
prevención de incendios, 

• Embellecimiento urbano, drenaje de estanques de 
peces, 

• Limpieza de viviendas, suministro de agua a larga 
distancia y alta presión. 

 

Modelo 
Entrada(admisión )/Salida(escape) inch 2 
Altura total m 100 
Altura de succión m 7 
Flujo m³/h 30 
Capacidad del tanque de combustible L 6.3 
Proporción de consumo de combustible g/kW.h ≤370/374 
Peso neto kg 75 
Dimensiones del paquete mm 650*560*540 
Motor  JC190F/P/188F/P 
Desplazamiento ml 420/390 
Capacidad de aceite l 6.3 
Carga/20GP/40GP/40HQ  136/284/284 

JBP 50-100I 
 

()Fire Pump 

Bomba de agua a gasolina – Serie JBP 

 

 

JCB ENERGY se reserva el derecho de cambiar los catálogos, productos, modelos y especificaciones técnicas. 

 

CARACTERÍSTICAS Y VENTAJAS 

 








